
プリント基板工程におけるプリント基板工程における

ASPROVA適用事例
-生産管理システムとの融合-



DMCSとASPROVAの融合
所要量展開管理

・生産計画入力
・部品展開処理
・製造計画

・発注計画
・先行情報
・生産高負荷状況照会

受注管理

・受注入力
・受注オーダー状況照会

製造計画 産高負荷状況照会

工程管理

負荷調整機能

購買・外注管理

・受入入力
・受入検収入力
・購買外注オーダー状況照会

ASPROVAASPROVAASPROVAASPROVA

出荷管理

・出荷入力
・出荷実績

仕掛管理

・製造入庫入力
・製造検収入力
・作業実績入力

・作業進捗状況照会
・作業予定実績比較
・製造オーダー状況照会

・支給出庫入力
・支給残、支給予定

支給管理

・製造手直し履歴 ・部品、工程内不良入力



開発目的開発目的

作業工程単位から• 作業工程単位から
資源単位のスケジュール

• 自動スケジューリング

GUIによるスケジ ル調整• GUIによるスケジュール調整

• 製造オーダへのフィードバック

• 快速スケジュール



作業区単位の積上から資源単位の積上げ

製品A原材料

穴あけ ｴｯﾁ焼付ﾒｯｷ 洗浄 仕上ﾒｯｷ工程

穴あけ ｴｯﾁ焼付ﾒｯｷ 洗浄 ﾒｯｷ作業区

NC1 ｴｯﾁ焼付NO1ﾒｯｷ NO1洗浄

NC2 NO2ﾒｯｷ NO2洗浄

NO1ﾒｯｷ

NO2ﾒｯｷ

資源

NC3 NO3洗浄

NC4

ﾌｨﾙﾑ副資源 人 ﾌｨﾙﾑ副資源 人



DMCSとスケジューラ

購買外注

MRP 確定処理生産計画 発注計画

製造ｵｰﾀﾞ

購買外注

計画入力

RCP

製造ｵ ﾀ

CRP 工程
スケジ ラRCP CRP スケジューラ

ﾚﾌｧﾚﾝｽ番号



DMCSと工程スケジューラDMCSと工程スケジュ ラ

購買外注

MRP 確定処理生産計画 発注計画

製造ｵｰﾀﾞ

購買外注

製造ｵ ﾀﾞ
製造ｵ ﾀ

明細
製造ｵｰﾀﾞ

作業進捗更新

ロット ｼﾞｮﾌﾞ

スケジューラ

製造着手予定日
製造完了予定日

更新

ｼﾞｮﾌﾞ
作業指示書



マスタデータ関連

品目 仕様ｎ段取

DMCS ASPROVA

品目
DMID作業手順

DMRM
資源能力

仕様n

資源段取

取引先

部品表

仕様n

中間ロット

部品表
DMPS

引当明細
DMHA

ｶﾚﾝﾀﾞ
DMCL

資源

ｶﾚﾝﾀﾞ

顧客 工程

シフト
生産計画
DMPL

DMCL 作業区
DMWC

製造ｵｰﾀﾞ
DMOD

ロット

品目段取

原料資源時系列

在庫
DMIZ

発注計画
DMPR

DMOD

ｼﾞｮﾌﾞ

在庫

品目時系列

実績
購買外注

製造ｵｰﾀﾞ
明細 DMWP

日付更新

在庫実績DMOD



COSMO機能概要



運用方法

＜事前作業＞

から タ デ タのダウ ド• DMCSからマスターデータのダウンロード

• (ASPROVAへ付加機能の設定）

＜通常運用＞

• （MRPの実行(DMCS)）( )
• ロットデータの取込み

• 作業進捗更新作業進捗更新

• スケジューリング

• スケジュール結果の反映• スケジュ ル結果の反映

• 作業指示表の出力（DMCS)



マスターデータダウンロード



製造指示書



利用例



適用分野適用分野

適用分野が広く あなたの工場にもぴったりです

電気 電子関係

適用分野が広く、あなたの工場にもぴったりです。

• 電気・電子関係

– プリント基板、半導体、LED
• 自動車関係

金属製品• 金属製品

• 日用品関連

• 食料・薬品




